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Uber den Zweck und die Aufgaben wissen-
schaftlicherForschungsmethoden inderRauch-
warenfdrberei und Rauchwarenzurichterei.

Von cand.-chem. WALTER MEYER-BREMENY).
(Eingeg. 17./11. 1921}

Die Leipziger Rauchwarenfiirberei steht anerkanntermafien augen-
blicklich auf einer ganz bedeutenden Héhe, zu der sie in Janger miihe-
voller Arbeit gelangt ist. Ihre Erfolge sttitzen sich auf eine lange
Reihe von Erfabrungen, die die alten Praktiker in langen Jahren
emsiger Arbeit gesammelt haben und die sich von Generation zu
Generation vererbt haben. Die Rauchwarenféirberei ist ein Handwerk
und eine Kunst| schon seit langer Zeit in- ihrer Hochburg Leipzig.
Jetzt ist sie sogar eine Industrie und zwar eine der Industrien, bei
denen die deutschen Erzeugnisse auf dem  Weltmarkt in bezug auf
ihre Giite obenan stehen. Ihre Erfolge verdankt die Rauchwaren-
firberei aber nicht nur ihrer Handwerkskunst und ihren empirischen
Methoden, die z. B. in der Persianerfirberei sogar der Zurichter- und
Firberkunst der Bucharen entlebnt ist, sondern man hat auch in
dieser Industrie schon erkannt, mit welchem Vorteil sowohl fiir die
Glite der Fabrikate als auch flir die Wirtschaftlichkeit des Fabrika-
tionsganges man sich der Mittel bedient, die der Industrie durch die
chemische Wissenschaft in die Hand gegeben werden.

Diese Erkenntnis ist allerdings merkwiirdigerweise noch nicht
Allgemeingut der Rauchwarenfirber geworden, und zwar sind es gerade
die grofiten und bekanntesten Firbereien, welche sich zurzeit dieser
Erkenntnis noch verschlieBen. So findet man eine Firberei grofiten
Stiles, die ganz ohne Chemiker auskommt, neben einer kleineren Fiirberei,
die von mehreren wissenschaftlich durchgebildeten Chemikern ge-
leitet wird, und in der hervorragende Qualititsarbeit geleistet wird.
Es hat sich schon gezeigt, dal die mit Chemikern arbeitenden Férbereien
in der Bewdltigung schwierigerer Aufgaben den anderen derart iiber-
legen sind, daf} sich zwiscben den beiden Kategorien eine bestimmte
Arbeitsteilung herausgebildet hat, derart, dafl die von Chemikern ge-
leiteten Betriebe sich auf Spezialititen, die anderen dagegen auf
Massenartikel legen. Auch die letzteren arbeiten natiirlich nicht ganz
ohne die Hilfe des Chemikers; wenn sie auch selbst keine wissen-
schaftliche Arbeit leisten kdnnen, so tun es doch fiir sie die Farben-
fabriken, die ja bekanntlich keine Farbstoffe oder Zwischenprodukte
herausgeben, die sie nicht vorher selbst auf die Eignung zu ihrem
Verwendungszweck sorgfiltig gepriift haben. So befassen sich also
auch die Farbenfabriken mit Pelzfirberei, und so findet man auch
in der Patentliteratur eine ganze Reihe Firbeverfahren fiir Rauch-
waren, die von den Farbenfabriken, der AGFA, Leopold Cassella,
M. L. B. u. a. ausgearbeitet worden sind. Unsere deutschen Farben-
fabriken sind die besten der Welt und haben ganz hervorragende
Forschungs- und Versuchslaboratorien, aber sie k&nnen doch ihre
Aufgabe nicht darin erblicken, in dem Mafle Pelzfirberei zu treiben,
dafl sie den Fiérbern die ganze wissenschaftlich-chemische Durch-
arbeitung des Firbeverfabrens abnehmen kénnten. Die restlose Ver-
vollkommnung des Verfahrens kann nur der Firber selbst durch-
filhren, der neben den Mitteln, die die chemische Wissenschaft ihm
bietet, iiber die wertvollen Erfahrungen des Praktikers verfligt. Nur
.der praktische Firber selbst kann das Endziel wissenschaftlicher
Durcharbeitung der Verfahren verwirklichen, nimlich h&chste Inten-
sitiit und damit auch vor allem bdchste Wirtschaftlichkeit.

Daf3 dieses Ziel mit allen Mitteln erstrebt wird, ist eine Forderung,
die heutzutage mebr wie jemals vorher i Interesse unseres Wirt-
schaftsganzen an jede Industrie, und damit auch an die Industrie der
Rauchwarenfirberei gestellt werden muB. Bei der Frage der Ein-
fihrung chemischer Laboratoriumsarbeit in der Pelzfirberei bandelt
es sich nicht um eine Frage der Konkurrenzfihigkeit innerhalb der
Industrie, die durch die oben erwiihnte Arbeitsteilung als geldst er-
scheinen kdnnte. Die Forderung nach hochster Wirtschaftlichkeit be-
deutet vielmehr, dal in jedem einzelnen Industriezweig mit allen
Mitteln darauf hingearbeitet werden mufl, dafl eine mdglichst voll-
kommene Ausnutzung aller Produktionsmittel stattfindet, daBl dem
Wirtschaftsganzen nichts verloren geht was irgendwie nutzbringend
verwendet werden kann. Hierzu ist vor allem auch erforderlich die
Erfassung und intensive Ausnutizung der erhaltenen Neben- und Ab-
fallprodukte. Hierdurch wird nicht nur der Betrieb selbst rationeller
gestaltet, sondern es wird sich auch die Moglichkeit ergeben, die-
jenigen Neben- und Abfallprodukte, die dem Fabrikationsgang selbst
mm keiner Weise mebr dienen kdnnen, ihrerseits zu veredeln und so
dem Wirtschaft-ganzen in wertvollerer Form wieder zuzufiihren, indem
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man sie entweder selbst zur Fabrikation lohnender Nebenartikel ver-
wendet, oder sie zur weiteren Verarbeitung anderen Industrien zufiihrt.

Ftir die Bedeutung derartiger Durcharbeitung der Verfahren ist
ein ins Auge fallendes Beispiel die Entwicklung der englischen Farben-
industrie. England hat diese Industrie im Anschluff an seine Gas-
industrie, auf deren Nebenprodukten sie sich aufbaute, begrtindet.
Deutschland hat diese Industrie spiter eingefilthrt und damit solche
Erfolge errungen, dafl es die englische Konkurrenz vollig geschlagen
hat, so dal England den allergréfiten Teil seines Farbenbedarfs bis
zum Ausbrach des Weltkrieges aus Deutschland bezog. Dies lag
lediglich daran, dafl unsere Industrie in dem gekennzeichneten Sinne
viel griindlicher, exakter und damit wirtschaftlicher, billiger arbeitete.
Im Kriege konnte England keine deutschen Farben beziehen. Um
sie selber gleichwertig den deutschen herstellen zu kénnen, vergab die
englische Regierung die deutschen Patente und die in England vor-
handenen deutschen Fabrikanlagen an die englische Industrie. Trotz
der patentrechtlichen Ungeheuerlichkeit und trotz der Riesenreklame
der Dyestuffs Corporation und immer wiederholten Appells an das
Nationalgeftihl der englischen Textilmidnner kaufen diese noch heute,
wo sie k6nnen und unter Umgehung des Einfuhrverbots deutsche
Farben, weil eben dem englischen Farbenfabrikanten wohl die Synthese
des Farbstoffs aus dem Patent bekannt ist, er aber nicht weifl, wie
diese Synthese des Farbstoffs in griindlichster exakter Arbeit wirt-
schaftlich gestaltet worden ist. Hier in der Farbenindustrie bandelt
es sich nur um die Arbeitsweise des Chemikers, und niemandem wird
es heute einfallen, eine Farbenfabrik ohne Chemiker zu betreiben;
aber bei der Pelzfirberei handelt es sich auch um eine Industrie, die
zum mindesten mit Cbemikalien in groiem Umfang arbeitet und die
deshalb das oben gekennzeichnete Ziel nur erreichen kann, wenn sie
mit Fachchemikern arbeitet.

Sollte selbst eine Pelzfirberei sich der Erkenntnis verschliefen,
da es im Interesse der Vervollkommnung ihrer Verfahren notwendig
ist, mit durchgebildeten Chemikern zu arbeiten, so ist die Aufgabe
der Erfassung und Ausnutzung der Neben- und Abfallprodukte allein
wichtig genug, vm die Einrichtung eines chemisch-wissenschaftlichen
Laboratoriums in der Rauchwarenfirberei zu fordern. Diese fach-
chemische Aufgabe kann den Firbern keinesfalls von der Farbenfabrik
abgenommen werden.

Nun wurde schon gesagt, dafl es bereits eine Anzahl Pelzfirbereien
gibt, welche mit Chemikern arbeiten, und diese Firbereien haben es
innerhalb ihrer Industrie zu einem ausgezeichneten Rufe gebracht.
Aber diese Betriebe sind verhiltnismifiig klein, und die wenigen
Chemiker, die dort titig sind, kommen iiber die Bewiltigung der Tages-
forderungen des Betriebes nicht soweit hinaus, dafl sie auf ihrem
Gebiete in groferem Umfange wissenschaftliche Forscherarbeit leisten
konnten. Ein wissenschaftliches Forschungslaboratorium ist fiir einen
Betrieb von kleinerem Umfang naturgemiif3 zuniichst eine kostspielige
Anlage, die sich vielleicht erst nach Jahren rentieren wird. Und es
ist sehr verstindlich, wenn auch die von Chemikern geleiteten Rauch-
warenfirbereien, trotz der Erkenntnis des grofien Fortschritts, der ihnen
dadurch méglich wiirde, aus Scheu vor der kostspieligen Anlage die
Einrichtung des Forschungslaboratoriums immer weiter auf die lange
Bank schieben. Es war oben auf die englische Farbenindustrie hin-
gewiesen worden. Es war darauf hingewiesen worden, in welchem
Maf3e unsere deutsche Farbenindustrie durch ihre griindlicheren Arbeits-
methoden in den Stand gesetzt wurde, nicht nur den zeitlichen Vor-
sprung der englischen Konkurrenz einzuholen, sondern diese sogar
von ihrem eigenen einheimischen englischen Absatzmarkt zu 909/, zu
verdringen, und dal diese trotz ihrer groflen Anstrengungen wiih-
rend der Kriegsjahre, in denen die deutsche Konkurrenz ganz ause
schaltete, heute wieder die deutsche Konkurrenz, vor der sie sich nur
kiinstlich durch ein Einfuhrverbot zu schiitzen vermag, zu fiirchten
hat. Die englische Farbenindustrie hat naturgemi#fi wihrend ihrer
»Schonzeit” die allergréften Anstrengungen gemacht, denn sie kimpfte
und kdmpft noch um ihre Existenz, die gleichbedeutend fiir England ist
mit der Existenz einer kriftigen cheimischen Industrie iiberhaupt, die
man seit dem Kriege in Ententekreisen fiir eine Lebensnotwendigkeit
eines jeden Landes, schon im Interesse der Landesverteidigung, hilt.
So war fiir die englischen Farbenfabriken die Einrichtung umfangreicher
Forschungsabteilungen in einem Umfange, der ihre Kapitalkriifte weit
tiberstieg, eine Forderung, deren Erfiillung nicht nur sehr wiinschens-
wert, sondern einfach unbedingt notwendig war. Da sind die Engldnder
auf einen Weg verfallen, den wir auch bei uns in Deutschland viel-
fach dort, wo ein Industriezweig nicht oder nicht in dem wiinschens-
werten Umfang eigene Forschungslaboratorien finanzieren kann,
beschreiten kénnten. In dem sehr interessanten Aufsatz ,Cooperation
in university, laboratory and factory“ in ,The Times trade supple-
ment“, May 29, 1920, spricht Dr. M. O. Forster, director of the
Salters’ Institute of Industrial Chemistry, von dem ,colonial system
der British Dyes Ltd.; dies bedeutet, dal die Farbenfabriken zur
Ergéinzung ijhrer eigenen, ungentigenden Forschungslaboratorien
»Kolonien“ in Upiversitiitslaboratorien unterhielten. Dieses System, in
England aus der Not geboren, ist auch fiir uns in Deutschland auf3er-
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ordentlich empfehlenswert tiberall dort, wo die Mittel zur Finanzierung
eigener Forschungslaboratorien nicht ausreichen. Das Vorhandensein
dieser Mittel ist ja kein Maf} fiir den Wert eines einzelnen Industrie-
zweiges, sondern nur fir die Menge des Umsatzes, mit dem Geld
gemacht wird. Die Rauchwarenfirberei ist eine verhiitnismifiig kleine
Industrie, die in ihren Betrieben hochwertige Erzeugnisse herstellt.
Wissenschaftliche Forschungsarbeit findet hier ein sehr lohnendes
Feld, lohnend sowohl vom Standpunkte der Industrie, als auch vom
Standpunkte der Wissenschaft. Denn es handelt sich hier vom Stand-
punkt des Chemikers um ein Gebiet, das noch lingst nicht erforscht
ist, und das noch Geheininisse birgt, die ebenso der wissenschaftlichen
Forschung wertvolle neue Wege weisen, wie sie auch der Industrie
selbst von grofitem praktischen Nutzen sein kdnnen. Die Prozesse,
um die es sich bei der Rauchwarenzurichterei und -firberei handelt,
spielen sich ja zum gro#len Teil im Gebiete des kolloiddispersen Zu-
standes ab, so der GerbprozeB, dessen Untersuchung fast ganz in das
Gebiet der Kolloidchemie gehort, ferner die Einwirkung der Farbstoffe
auf das Leder und das Haar (beides Kolloide). Untersuchungen, wie
sie hier die Pelztdrberei anstellen konnte, werden von grifiter wissen-
schaftlicher Bedeutung sein, konnten aber von einem Universitits-
oder Hochschullaboratorium sehr schwer und nur mit sehr grofien
Unkosten ausgetiihrt werden. Der Betrieb verfiigt iiber Untersuchungs-
material im UberfluB, hier miiite es erst beschafft werden. Gerade wo
die von der Rauchwarenindustrie zu leistende Forschungsarbeit von
solchem Wert fiir die chemische Wissenschaft sein kann, ist eine Zu-
sammenarbeit von Betrieben und Instituten hier ganz besonders am
Platze. Abgesehen davon wiirde die Finanzierung wesentlich dadurch
erleichtert, dafi die Inslitute Laboratoriumsriume schaffen helfen und
die Rauchwarenchemiker unter der Leitung wissenschaftiicher Kapa-
zititen arbeiten konnten, oline dafl diese ausschliefflich in den Be-
trieb einer Rauchwarenfiirberei eingestellt zu werden brauchten. Das In-
einanderarbeiten von Industrie und Wissenschaft, das doch, wo angiingig,
dem unwirtschaftlichen Nebeneinanderarbeiien vorgezogen werden muf,
hat fiir uns heutzutage noch eine ganz besondere Bedeutung, wo die
wissenschaftlichen Institute an groflem Mangel an Mitteln leiden zur
Finanzierung ihres Lehr- und Forschungsapparates. Es ist ein Gebot
der Stunde fiir die Industrie, hier den wissenschaftlichen Instituten
eine wirksame Hilfe zu gewihren zu ihrem eigenen Nutzen; denn
von der Lage der Institute hingt die Qualitit des Nachwuchses an
Chemikern und Ingenieuren ab. Am leichtesten wird dieses Problem
geldst durch die oben gekennzeichnete engst Zusammenarbeit zwischen
Industrie und wissenschaftlichen Instituten. In den grofien, von be-
deutenden Chemikern geleileten Forschungslaboratorien der grofien
chemischen Fabriken wird wertvolle wissenschafttliche Arbeit geleistet,
aber es besteht die Gelabr, dafl durch den Umstand, dafl die Werke
die Arbeiten so gut wie gar nicht verdffentlichen, der Wissenschaft und
der Allgemeinheit wertvolle Forschungsergebnisse vorenthalten werden,
die weit iiber den Nutzen fiir den betreffenden Betrieb, der sie vor
der Konkurrenz streng geheim zu halten strebt, von allergréfiter Be-
deutung fiir den allgemeinen Fortschritt der chemischen Wissenschaft
sein kénnen. So kommt es, daBl wissenschaftliche Resultate, zu denen
die Industrie vielleicht schon gelangt ist, in den Instituten noch einmal
erarbeitet werden miissen, was jedem Grundsatz allgemeiner Okonomie
entgegengeht. Wenn auch die gro3en Werke einen Teil ihrer Forschungs-
arbeit mit Hilfe des Systeins der ,Kolonien* in die wissenschaftlichen
Institute verlegen wiirden, wiire diesem Ubelstand wirksam gesteuert
— es wire die Mdoglichkeit gesichert, dafi das fiir die Allgemeinheit
Wertvolle von dem unbedingt Geheimzuhaltenden getrennt und der
Allgemeinheit zuginglich gemacht wiirde —, es wiirden aufierdem die
wissenschaftlichen Institute wirtschaftlich gestirkt, und endlich wiirde
dem Uberangebot an akademischen Chemikern dadurch etwas gesteuert,
dafl die Iustitute durch Vergrélerung ihrer Forschungslaboratorien
ihren Chemikerstab vergréern kdnnten, und die Werke bekéimen noch
bessere Moglichkeit, sich fiir ihre besonderen Zwecke geeignete Krifte
heranzuziehen. Was von den grofien Wet ken gilt, gilt natiirlich noch viel
mehr von den Industriezweigen, die glauben, sich eigene Forschungs-
laboratorien nicht leisten zu kdnnen. Fir sie ist das System der
»Kolonien* das gegebene Mittel, wissenschaftliche Forschungsarbeit zu
ihrem eigenen Nutzen und zum Nutzen der Wissenschaft zu betreiben.
In der Rauchwarenindustrie koonten sich dazu sogar zweckmiflig
mehrere Betriebe zusammentun, um die Finanzierung zu erleichtern.
Es ist falsch, zu glauben, dal es bei der Zusammenarbeit mit wissen-
schaftlichen Instituten nicht moglich sei. das Betriebsgeheimnis zu
wahren. Die Industrie wird genau dieselbe Mdoglichkeit haben wie
bisher ihr Betriebsgeheimnnis zu hiiten, aber es wird der Gesichtspunkt
mehr als bisher in Erscheinung treten, da das, was unbeschadet des
Betriebsgeheimnisses Allgemeingut der wissenschaftliclien Forschung
werden kann, dieser auch wirklich zuginglich gemacht wird. Uber-
dies sollten fiir den Fortschritt der wissenschaftlichen Forschung
wertvolle Resultate niemals zum Betriebsgeheimnis eines einzelnen
Werkes gestempelt werden. Und in der wissenschaftlichen Erkenntnis
liegt ja auch gar nicht das eigentliche Betriebsgeheimnis der Industrie,
sondern erst in auf Grund dieser Erkenntnis im Sinne h&chster Wirt-
schaftlichkeit erfolgter griindlichster Durcharbeitung der Verfahren.

Nachdem hier im vorstehenden die Notwendigkeit der Mitarbeit von
Fachchemikern in allen Rauchwarenfirbereien, nicht nur in solchen,
die sich mit Spezialititen befassen, dargelest worden ist, und nachdem
noch besonders auf die Bedeutung der Einrichtung von Forschungs-
laboratorien hingewiesen worden ist, bliebe noch iibrig, sich iiber die

Aufgaben wissenschaftlich-chemischer Arbeitsmethoden, die sich ja im
einzelnen erst withrend des Betriebes herausbilden, wegen der Gesichts-
punkte, die sich daraus fur die Anlage des Laboratoriums ergeben,
zusammenfassend so weit klar zu werden, wie dies von vornherein
moglich ist. Es soll versucht werden, diese Aufgaben kurz zu skizzieren:
es ist dies einigermaflen schwierig bei dem dichten Schleier des Betriebs-
geheimnisses, mit dem sich die Pelzfirbereien einem Auflenstehenden
gegeniiber bekanntlich umgeben.

Es wiire da zu unterscheiden zwischen den Aufgaben, die im Be-
triebe selbst zu l6sen wiiren, die also Sache des Betriebschemikers
wiren und denen, die in das Forschungslaboratorium gehéren, das der
Betrieb entweder allein oder nach der im vorstehendea gegebenen
Anregung ganz oder teilweise als ,Kolonie“ in Verbindung mit einem
der bekannten wissenschaftlichen Institute unterhilt. Die Aufgaben
des Betriebschemikers in der Rauchwarenfiirberei sind fiir diejenigen
Firber und Zurichter, die heute schon mit Chemikern arbeiten oder
selbst studierte Chemiker sind, Selbstverstindlichkeiten. Sie sollen
aber hier trotzdem erwihnt werden, da es im allgemeinwirtschaft-
lichen Interesse unbedingt wiinschenswert ist, daf3 ihre Kenntnis und
damit die Erkenntnis der Notwendigkeit chemischer Arbeit in der
Industrie der Rauchwarenveredelung Allgemeingut aller Glieder dieser
Industrie wird. Diese Aufgaben wiren also etwa folgende:

1. Priifung™der Materialien.

a) Analyse der Brennmaterialien fiir den Betrieb der Maschinen
und Heizanlagen; Wirmewirtschaft.

b) Analyse der Heizgase (siehe unter 4): Erfassung der Neben-
und Abfallprodukte.

c) Analyse des verwendeten Wassers. Zu grofie Hirte kann im
Damptkessel grofien Schaden verursachen, anorganische oder organische
Bestandteile, deren Gehalt im Wasser wechselt und stindig zu iiber-
wachen wire, konnen schiddlich wirken, z. B. beim Waschen, beim
Einweichen der Felle vor dem Gerben usw.

d) Analyse der Reagenzien fiir siimtliche Prozesse. Ohne weiteres
sind stets zu untersuchen die Seifen, Fette, Ole, die einfachen Rea-
genzien der Simischgerbung, Alaungerbung, Chromgerbung, Formal-
dehydgerbung, des T6tens mit Soda, Kalkmileh, Eisenvitriol, Alaun,
Natronlauge und Bichromat, des Beizens mit Kupfersulfat, Bichromat
und Eisenvitriol usw. Alle hier zur Anwendung gelangenden Chemi-
kalien lassen sich priifen und sind dauernd zu priifen, erstens schon,
um festzustellen, ob das gelieferte Material auch wirklich vollwertig
ist, den Angaben der liefernden Firma entsprechend, von gleichblei-
bendem Gehalt — den man ja eventuell leicht selbst korrigieren kann —,
und ob nicht etwa Verunreinigungen vorhanden sind, die dem betref-
fenden Prozefl schidlich werden knnen. So wird der Kupfergehalt
einer Kupferbeize selbstverstiindlich von Einfluff auf das Resultat sein,
z. B. bei der Schwarztirbung mit p-Ammondimethylanilin und Resorzin
im Oxydationsprozefl mit Wasserstoffsuperoxyd, oder der Eisengehalt
der Eisenbeize bei dem entsprechenden Verfahren zur Braunfirbung
von Pelzen. Auch die Ldsungsmittel lassen sich leicht priifen.
Schwieriger schon ist die Analyse der zum Firben selbst zur Anwen-
dung kommenden Reagenzien, oft hochmolekularen Verbindungen.
Doch werden sich Methoden finden, die eine Priifung, die dem Zweck
entspricht, méglich machen. Es wiiren das also die Zwischenprodukte
der Farbstoffe und die natiirlichen und kiinstlichen (Anilin-) Farb-
stoffe. Eine stindige Priifung des Inhaltes der Farbbottiche auf kon-
stanten Gehalt an Reagens ist selbstverstindlich.

e) Analyse des Zustandes der zur Verarbeitung gelangenden Roh-
pelze, um den Ursachen etwa eines verschiedenen Ausfallens der
Firbung ein und derselben Pelzart mit gleichen Reagenzien und unter
ganz gleichen Bedingungen des Prozesses auf dea Grund zu kommen.

2. Betriebskontrollel

Der ganze Zurichte- und FirbprozeB ist stindig zu iiberwachen
Uber die kleinste Anderung auch in der Art und Dauer der mecha-
nischen Behandlung ist Protokoll zu fijhren; nur so kann man auf
den Grund etwaiger unbefriedigender Ergebnisse kommen. Nur so
kann der Betriebschemiker dazu gelangen, das Verfahren stindig in
bezug auf Wirtschaftlichkeit und auf die Giite des Resultats zu ver-
vollkommnen. Ein Firbermeister wird vielleicht einmal einen Fehler
in der Zusammensetzung des Farbbades nicht zugestehen wollen, den
er fiir unwesentlich hiilt, oder den er vielleicht gemacht hat ohne es
selbst zu merken. Die Priifung des Farbbades durch den Chemiker
macht solche Unregelmiiigkeiten unmdglich oder 143t sie mindestens
sogleich erkennen und beseitigen. So kann eventuell viel wertvolles
Material gerettet werden.

Die im vorstehenden dargestellte Titigkeit des Betriebschemikers,
wozu auch z. B. noch die Echtheitspriifungen kiimen, ist allein schon
von grofiem Nutzen fiir den Betrieb. Der Betrieb wird weitgehend
vor Unregelmifligkeiten geschiilzt sein; Fehler werden sich leichter
als bisher kldren und abstellen lassen. Ferner wird auf diesem Wege
schon manche Neuerung geschaffen werden, die den Prozefi wirt-
schaftlicher gestaltet. Auch die Moglichkeit des fachchemischen
Zusammenarbeitens mit den Farbenfabriken, die die Farbstoffe usw.
liefern, wird ein grofier Vorteil fiir beide Teile sein.

Wihrend diese Titigkeit in den mit Chemikern arbeitenden Be-
trieben schon ldngst ausgeiibt wird und vollen Erfolg davongetragen
hat, kimen wir nun zu den Aufgaben, deren Lisung der wissenschaft-
lichen Laboratoriumsarbeit obliegen wiirde, und vor deren Inangriff-
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nahme, wenigstens soweit es sich um reine Forscherarbeit handelt,
sich auch die ~chon mit Chemikern arbeitenden Betriebe hisher gescheut
haben, trotz der Erkenntnis der Notwendigkeit, weil sie eben glaubten,
eine solche Titigkeit nicht finanzieren zu kénnen. Diese Aufuaben
konnten also ganz oder zum Teil in den ,Kolonien“ bearbeitet werden.
Eine solche Kolonie braucht im Falle der Rauchwarenfirberei iibrigens
nur aus einem einzigen Chemiker zu bestehen. In dieser Form ist
das System in anderen Zweigen der chemisch arbeitenden Industrie
schon zum Teil {iblich. Diese Aufgaben wiren folgende:

3. Wissenschaftliche Arbeit.

Die wissenschaftliche Bearbeitung der Verfahren nun vor allem
hat zur Aufgabe die Verbilligung der Methoden und die rascheste An-
passung an neue Anforderungen. Ein Betrieb mag noch so gute alt-
bewihrte Verfahren besitzen; das Pelzwerk ist 'ein Modeartikel,
wenigstens zum grofien Teil, und die Mode ist wechselvoll in ihren
Anspriichen. Aber auch die Preisschwankungen der Rohfelle auf dem
Markt, Anderungen in den Transportverhiltnissen fiir bestimmte Pelz-
sorten, Aussterben gewisser Pelztriiger usw. kénnen die Aufgaben der
Pelzfirberei wesentlich verindern. Und da wird stets die Firberei
am besten und billigsten arbeiten, die alle verfigbaren Mittel, und
so vor allem auch die chemische Wissenschaft und Forschung in jhren
Dienst stellt. Das Laboratorium kann sich mit allen méglichen in
Aussicht stehenden Aufgaben befassen, und die exakten Methoden
werden dem erfahrenen Fidrber in der Aufstellung neuer Verfahren
fiir neue Aufgaben unschitzbare Dienste leisten kénnen. Hier sei
iibrigens ausdriicklich betont, dafl hier auch wiederum die Arbeit des
Fachchiemikers allein nicht zum Ziele fithren.wird, sondern dafl sie
vielmehr die unentbelirliche Erginzung der Arbeit des erfahrenen
Pelzpraktikers darstellen soll.

So konnen z. B. auch die patentierten Verfahren der Farben-
fabriken, wie schon ohen angedeutet wurde, fachminnisch nachgepriift
und eventuell verbessert werden nach den Erfahrungen des Betriebes
und den Versuchsergebnissen des Laboratoriums. Der Firber macht
sich unabhingiger von der Farbenfabrik, die ihm eventuell Verbindungen
oder Mischungen teurer verkauft, als er sie sich vielleicht unter Aus-
nutzung seiner Neben- oder Abfallprodukte selbst herstellen konnte
(siehe unter 4). Patentierte Verfahren der in- und auslindischen Kon-
kurrenz sind vor allem auch stets nachzupriifen, da diese oft in der
Industrie erst die Anregurg zur wertvolleren gegeben haben. Hierza
gehoért natiirlich das Durcharbeiten der Fachliteratur.

Die eigentliche Erforschung des Chemismus der Zurichte- und
Férbeprozesse ist das grofie Ziel der Arbeit. Es wird natlirlich langer
und schwerer Arbeit hediirfen, bis auf diesem Gebiete ein greifbarer
Erfolg erzielt werden kann, der dann allerdings von epochemachender
Bedeutung fiir die Gestaltung der Verfahren sein kann. Dije Scheu
vor der vielleicht langen unproduktiven Periode der Arbeit des
Forschungslaboratoriums hat auch die Chemiker unter den Pelzfirbern
bisher abgehalten, diesen Weg zu beschreiten, aber der Weg muf ge-
gangen werden, und wird mit Erfolg gegangen werden kdnnen, vor
allem seit die chemische Wissenschaft in die Geheimnisse der kolloiden
Vorgiinge einzudringen begonnen hat, die bei diesen Prozessen, vor
allem dem GerbprozeB, eine grofie Rolle spielen. Und die Kolloid-
l(ihemie selber wird durch diese Arbeiten wertvolle Forderung erfahren

énnen.
4. Erfassung der Neben- und Abfallprodukte.

Diese Titigkeit, auf die schon mehrfach hingewiesen wurde, ist
von allergr6fiter Bedeutung fiir die Wirtschaftlichkeit des Betriebes
und fiir die gesamte Wirtschaft. Natiirlich kann man keinerlei Ver-
wertungsmoglichkeiten der Nebenprodukte und Abfille ausfindig
machen, solange man nicht imstande ist, festzustellen, woraus diese
Produkte bestehen. Hierzu gehort unbedingt die Analyse durch den
Chemiker. Oft wird man sogar die zu dem eigentlichen Fabrikations-
prozel notwendigen Reagenzien so auswihlen, dafl man wertvolle
Abfallprodukte erhiilt. Eine bessere Verwertung eines Nebenproduktes
kann dazu fithren, dafl man ein teureres Rohmaterial verwendet. So
wird man z. B. vielleicht an Stelle des Chlors das Brom treten lassen,
wenn man dadurch in den Nebenprodukten an Stelle wertloser Chlor-
verbindungen ~ wertvolle Bromsalze erhilt. Von den Abgasen der
Feuerung bis zu den Waschwissern, verbrauchten Beizen und Farb-
briithen lieBen sich allerhand Maglichkeiten zur Steigerung der Intensitét
und Rentabilitit des Betriebes finden. Hierbei ist griindliche fach-
chemische Bearbeitung unerldfilich. Es ist unmdéglich fiir einen
AuBlenstehenden, alle hier sich ergebenden Mdglichkeiten zu erfassen.

ber eine Reihe von Rauchwarenfirbeverfahren liegen ja genauere
Angaben, jedenfalls {iber die dabei zur Verwendung und gegenseitiger
Reaktion gelangenden Stoffe, in der Literatur vor. Soweit sich aus
diesen Angaben ein Plan zur Verwertung der Nebenprodukte auf-
stellen 1dft, ist er auch schon in Angriff genommen worden. Es
wiire aber im Interesse der Firma, welche aus diesen Austiihrungen
als erste den Nutzen zu ziehen beabsichtigen wiirde, eine niihere Dar-
stellung von Einzelbeiten hier nicht am Dlatze; denn gerade hierin
liegt eines der wertvollsten, weil auf die Rentabilitit und Kon-
kurrenzfihigkeit so tberaus einflufireichen Betriebsgeheimnisse der
einzelnen Firma. Es sei nur hier wieder auf das anfangs erwihnte
Beispiel in der Farbenindustrie hingewiesen.

Es sei noch erwiihnt, dafl der wissenschaftlichen Arbeit bei der
Leipziger Pelzfidrberei noch der Umsiand sehr zustatten kommt, daf
die Kolloidchemie gerade in Leipzig in I’rof. Dr. Wolfgang Ost-

wald an der Leipziger Universitit den zurzeit bedeutendsten Ver-
treter hat. Ein Lederforschungsinstitut existiert in Freiberg in Sachsen,
und ein kolloidchemisches Institut fiir Lederforschung ist in Ver-
bindung it dem Laboratorium der Dresdener Technischen Hoch-
schule in Jder Entstehung begriffen.

Endlich sei dem aufrichtigen Wunsche Ausdruck gegeben, daB3
die Erkenntnis des groBen Wertes wissenschaftlicher chemischer Mit-
arbeit der Rauchwarenveredelungsindustrie neue Wege der Eat-
wicklung bahnen mége. A. 250.]

Zur Kenntnis der Sulfitlauge.
Berichtigung.
Von RoOBERT ScHWARZ und HELLMUTH MULLER-CLEMM.
(Eingeg. 9./11. 1921.)

In der vor einiger Zeit unter diesem Titel von uns verdffent-
lichten Abhandlung!) war die Berechnung der gefundenen Analysen-
daten nach einer Formel erfolgt, die in einem Aufsatz von M. Gréger?)
als unzutretfend bezeichnet wird. Der erhobene Einwand besteht voll-
kommen zu Recht. Unsere Berechnungsweise — wie wir erfuhren,
iibrigens auch in der Technik oft fdlschlich angewendet — gilt nur
fiir den einen von Gréger angegebenen Spezialfall, da8 Calciumbi-
sulfit und freie schwetlige Sdure im gleichen Molekularverhiltnis
siehen. Mit Hilfe der von Groger aufgesteliten Formeln, die im
iibrigen mit den Klasonschen Berechnungen®) iibereinstimmen, erhiilt
man in jedem Falle richtige Werte.

Die somit notwendig gewordene Umrechnung unserer Zahlenwerte
ist nachstehend mitgeteilt, wobei die Bezeichnung der Tabellen sich
an diejenige unserer ersten Versffentlichung anpafit, s0 daf3 der ur-
spriingliche Text bis auf die berechneten Werte und die SchluBfol-
gerungen seine Gliltigkeit behilt.

Die Tabellen lanten nunmehr umgerechnet folgendermafien:

Tabelle 1.
; \ . . Gebundene
oC i Gesamte SO, |Gebundene SO, Freie SO, " Freic S0,
i reie
2 O 6,6 13 | 5,1
11 6,8 _; 5,1 1,7 ’ 3,0
22 6,5 ; 4,5 2,0 ; 2,3
23 6,5 : 4,5 ‘ 2,0 ‘ 2,3
24 6,6 : 4,5 ! 2,1 i 2,1
25 6.7 \ 4,9 1,8 5 2,7
26 6,8 : 5,0 1.8 : 2,9
27 6,7 , 4,9 1,8 ! 2,7
29 6.7 ! 5,1 1,6 f 3,3
30 6,7 1 4,5 2,2 r 2,1
33 65 " 5,0 1,5 3,3
Tabelle I

Gebundene SO,

Gesamte 50, | Freie 50,

6,5 1,9 4,6
7,2 2,7 4,6
8,0 4,0 3,9
10,2 5,9 4,3
10,7 6,6 | 4,2
Nach 30 Stunden:
9,7 | 60 | 3,7
Nach weiteren 12 Stunden:
9,4 LB8 | 3,6
Tabelle Illa.
6,3 20 f 4,3
10,3 ] 46 | 5,7
Nach 24 Stunden:
9,7 I 41 5,6
Nach 48 Stunden:
8,3 26 | 5,7
Tabelle IIIb.
65 | 15 | 5,0
83 ’, 29 | 5.4
9,3 g5 | 5,8
9.9 | 44 | 5.5°
Nach 48 Stunden:
8,2 o2 | 5,8
Nach 60 Stunden:
7,9 [ 1,8 | 6,1

Yy Diese Zeitschr. 34, S. 272,
%) Diese Zeitschr. 34, S. 383.
%) Papierfabrikant 16, S. 883.
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